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Модели дробеметных установок, 
производимые ГК «ЧЗПМ»

■ �Дробеметные установки проходного 
типа ДПУ предназначены для очистки 
поверхности листового и сортового ме-
таллопроката.

■ �Дробеметные установки подвесного 
типа ДТУ предназначены для очистки 
изделий сложной формы и геометрии.

■ �Трубные дробеметные установки ДПУ(Т) 
предназначены для подготовки внеш-
ней поверхности трубной заготовки.

■ ��Дробеметные установки с поворотным 
столом ДПУ(С).

■ �Дробеметные установки барабанного 
типа ДБТ.

■ �Дробеструйные обитаемые камеры 
ОКДО — для обработки сложных ме-
таллоконструкций больших габаритов.

При изготовлении оборудования используются исключительно отечественные 
комплектующие и собственное программное обеспечение. В следствие этого 
изделия ГК «ЧЗПМ» имеют высокую ремонтопригодность, которая особенно важна 
в условиях дефицита времени простоя на предприятиях, имеющих непрерывный 
цикл производства.

Корпуса каждого изделия изготавливаются из металла толщиной от 8 мм, что 
увеличивает надежность оборудования, его срок службы и снижает вероятность 
выхода из строя.

Полный контроль над каждым этапом позволяет создавать относительно недо-
рогие установки, которые по качеству соответствуют европейским стандартам.

Гарантия качества и квалифицированное сервисное обслуживание позволяют 
нашим клиентам существенно сократить финансовые затраты и повысить эф-
фективность производства.

Сегодня оборудование, произведенное ООО «ЗМО», успешно эксплуатируется 
крупными, средними и малыми предприятиями по всей России: от Белгорода и 
Смоленска на западе, до Красноярска и Братска на востоке.
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СПОСОБЫ 
СБОРА ДРОБИ

Продольные скребковые транспортеры представляют собой основание с под-
вижной рамой, на которой закреплены пластины скребков, приводящиеся в дей-
ствие электродвигателями с механическими тяговыми устройствами, и предна-
значенными для перемещения абразива к поперечному транспортеру — шнеку, 
вращающемуся при помощи электропривода.

Минусы — деформация скребков в процессе эксплуатации, быстрый выход из 
строя подшипниковых узлов при отсутствии регулярных и своевременных профи-
лактических работ.

Продольные шнековые транспортеры представляют собой несколько парал-
лельных металлических желобов с установленными в них шнековыми механизма-
ми, приводящимися в действие цепными передачами посредством мотор-редук-
торов и предназначенными для перемещения абразива в сторону поперечного 
транспортера-шнека, вращающемуся при помощи отдельного электропривода.

Данная конструкция сбора и перемещения отработанной дроби проста и дол-
говечна в эксплуатации, а также позволяет минимизировать финансовые и вре-
менные затраты по замене вышедших из строя подшипников. Количество под-
шипниковых узлов в данной конструкции в десятки раз меньше, чем у конструкции 
подбора дроби с помощью скребковых механизмов.

Шнековый пол Скребковый пол
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ВИДЫ ДРОБИ
ДСЛ (У) 

Литая дробь, как правило, производится по низкому диапазону твердости (реже 
по специальной твердости) и обладает наибольшим показателем цикличности. 
Разрушение дробины происходит постепенным истиранием. Чаще всего исполь-
зуется в дробеметном оборудовании, т.к. обеспечивает минимальный износ до-
рогостоящих элементов дробемета и повышает эффективность очистки за счет 
явления рикошета.

При обработке литой дробью профиль поверхности характеризуется сглажен-
ными пиками, их меньшим количеством (Рс), шероховатость — минимальной глу-
биной (Rz).

Применение:

■ �для очистки литых изделий от пригара, для очистки поковок, штамповок от ока-
лины, для очистки проката отокалины и ржавчины;

■ �подготовка поверхности изделий перед нанесением покрытий;
■ �поверхностное упрочнение изделий — наклеп (пружины, рессоры, ж/д коле-

са и др.)

ДСК (У)
Колотая дробь в основном применяется в дробеструйном оборудовании, имеет 

форму неправильного многогранника и обладает большей, по сравнению с ли-
той дробью, абразивной способностью.

При обработке колотой дробью, профиль поверхности характеризуется остро-
угольными пиками, более выраженной шероховатостью поверхности, что обеспе-
чивает лучшую адгезию к поверхности изделия, большее количество пиков (Рс) и 
большая их глубина (Rz).

Твердость дроби обуславливает особенности ее применения:

■ Низкий диапазон твердости 395-545 HV (Р) — колотая дробь может использо-
ваться в дробеметном оборудовании для очистки изделий вместо литой дроби или 
в смеси с ней. Разрушение дроби происходит истиранием, обеспечивает мак-
симальную цикличность колотой дроби и низкий износ элементов оборудования.

■ Средний диапазон твердости 570-710 HV (L) — наиболее эффективное при-
менение дроби в дробеструйном оборудовании для очистки изделий и подготов-
ки поверхности перед нанесением покрытий. Разрушение дроби происходит ча-
стично истиранием, частично раскалыванием, по сравнению с колотой дробью 
низкой твердости. Более высокая абразивная способность, выше скорость очист-
ки, выше расход, достигается лучшая адгезия к поверхности изделий.
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■ Высокий диапазон твердости > 700 HV (Н) — как правило, применяется только 
в дробеструйном оборудовании (кроме случая насечки валков). Обладает макси-
мальной абразивной способностью, при этом присутствует высокий расход дро-
би и износ оборудования. Разрушение дроби происходит раскалыванием.

Применение:

■ �очистка и подготовка поверхности изделий перед окраской;
■ �задание шероховатости поверхности металла;
■ �очистка от ржавчины;
■ �насечка валков, резка камня.

Дробь стальная колотая улучшенная (ДТКУ), 0,3 мм

Дробь стальная литая улучшенная (ДТЛУ), 0,3 мм
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УСИЛЕННАЯ БРОНЯ

Наше оборудование разрабатывается и произво-
дится по стандартам и технологиям, обеспечиваю-
щим максимальный срок службы.

Корпуса каждого изделия изготавливаются из ме-
талла толщиной от 8 мм, что увеличивает надеж-
ность оборудования, его срок службы и снижает 
вероятность выхода из строя.

Зона обработки предназначена для непосред-
ственной обработки дробью поверхности изделия 
(материала), выполняемой метательными турбина-
ми (метателями). Изнутри зона обработки полно-
стью футерована защитными листами — броней 
из износостойкого металла (сталь марки 110г13л, 
либо жаропрочный чугун марки ЧХ16М2) толщиной 
8-15 мм. Броня крепится к оболочке корпуса шпиль-
ками М16, которые, в свою очередь, защищены тер-
мообработанными колпачковыми гайками.

Высокое качество продукции — 
приоритет для ООО «ЗМО». 
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СХЕМА ПРОЕЗДА




